
TRANSPORT-OPTIMIERTE  
BETONMISCHANLAGEN  
BAUREIHE CBT ELBA

PLANTS

MIT PRODUKTIONSLEISTUNG 
VON 60–128 m3/h



2

CBT 60 SL ELBA

VIELSEITIG EINSETZBAR
Ammann bietet mit dem neuen Anlagenkonzept CBT eine lineare, transport-optimierte Betonmischanlage. 
Zur Anwendung als Betontankstelle bis hin zur leistungsstarken Kleinanlage in der Transportbetonindustrie 
oder zur Betonversorgung im Betonwaren- und Fertigteilwerk.

DURCHDACHTE ANLAGENKONZEPTION
Schnelle Montagezeiten, unproblematische Ortswechsel sowie die 
strikte Einhaltung günstiger Transportabmessungen waren das Ziel 
der Ammann Elba Entwicklungs-Ingenieure. Das Ergebnis, eine mit 
durchdachten Faltmechanismen, kompakte 
Betonmischanlage CBT 60 SL Elba.

Mit zwei Open-Top-Containern lässt sich die CBT 60 SL Elba 
transportieren und unterstreicht damit die bei der Konstruktion 
konsequent berücksichtigte Einhaltung der Entwicklungsziele. 
Die kompakte CBT 60 SL Elba ist mit einem Einwellen-
Zwangsmischer CEM 1000 S Elba ausgestattet und bietet mit 
dem in der Basisversion integrierten Reihendoseur die Lagerung 
von 2 bis 4 Zuschlagstoffkomponenten. Zement-, Wasser- und 
Zuschlagstoffwaage sowie alle anderen Anlagenkomponenten sind 
betriebsbereit elektrisch und pneumatisch installiert. Im integrierten 
Container befindet sich der Schaltschrank und die Anlagensteuerung. 
Mit der theoretischen Stundenleistung von 60 m³/h bietet die 
CBT 60 SL Elba eine breite Anwendungs- und Einsatzmöglichkeit.

PRODUKTION VON QUALITÄTSBETON – ZUVERLÄSSIG UND WIRTSCHAFTLICH

HIGHLIGHTS
• Einfacher Transport

• Fundamentloser Aufbau, min. Boden- 
pressung 250 kN/m²

• Plug and Play. Anlage pneumatisch und  
elektrisch vormontiert

• Kurze Montagezeiten möglich

• Theoretische Leistung 60 m³/h

• Zuschlagstofflagerung erweiterbar

• Betrieb als Betontankstelle (in Verbindung  
mit as1 Steuerungspaket)

TRANSPORT-OPTIMIERTE BETONMISCHANLAGE 
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CBT 60 SL ELBA

Für den Aufbau der CBT 60 SL Elba sind keinerlei Fundamente 
erforderlich. Es genügt eine Bodenpressung von 250 kN/m². 
Selbst für die Zementsilomontage stehen optional 
fundamentlose Lösungen zur Verfügung.

Gute Zugänglichkeit für Wartungs- und Reinigungsarbeiten 
wurden ebenso bei der Entwicklung der CBT 60 SL Elba 
berücksichtigt und werden von unseren Kunden sehr geschätzt.
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Option: Barcode-Scanner und Ampelanlage (Betontankstelle). Optionale Beschickungseinrichtung.

Dosierung über Wiegeband in den Beschicker. Integrierter Steuercontainer.

Kompakter Reihendoseur mit integriertem Wiegeband. Grosszügige Wartungsbühnen.

SCHNELLE UND KOSTENGÜNSTIGE MONTAGE
Alle Anlagenkomponenten sind miteinander verbunden und 
elektrisch sowie pneumatisch vorinstalliert. Bei der Montage 
wird die Betonmischanlage entfaltet und aufgerichtet. 
Verbindungs- und Installationsarbeiten entfallen weitestgehend.

LEISTUNGSFÄHIGKEIT
Die Zuschläge werden auf einem Wiegeband dosiert und verwo-
gen. Dadurch verkürzt sich die Spielzeit der Betonmischanlage 
und erzielt dadurch höhere Ausstossleistungen.

MINIMIERTE ERSCHLIESSUNGSKOSTEN
Die Montage der Ammann Betonmischanlage CBT Elba kann 
ohne Fundamente durchgeführt werden. Es genügt eine 
Bodenpressung von 250 kN/m². Dadurch minimieren sich die 
Erschließungskosten des Geländes.

TEILE
Original Ammann Ersatzteile sind zuverlässig und garantieren 
den langfristigen Erhalt der CBT SL Elba Betonmischanlage.
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TYP 60

MISCHER TYP 3 CEM 1000 S

MAX. BETONLEISTUNG DER ANLAGE VERDICHTET (LKW ABGABE) 1 60 m³/h

MISCHERINHALT 1000 l

AKTIVLAGER (STANDARD INTEGRIERTER REIHENDOSEUR)4 30 m³ | max 50 m³

MAX. KOMPONENTEN4 2–4

MAX. ZEMENTSORTEN 4

ANSCHLUSSWERT 2

Mit Stromaggregat | Gleichzeitigkeitsfaktor 1
138 KVA

ANSCHLUSSWERT 2 
Netzanschluss mit 1 Zementförderschnecke  
Gleichzeitigkeitsfaktor 0.8

55 kW

1  Die Betonleistung ist von mehreren Parametern abhängig und ist für jeden Anwendungsfall individuell zu berechnen.  

Die Angaben beziehen sich auf die Abgabe auf LKW.
2  Die genauen elektrischen Anschlussdaten sind nach der tatsächlichen Anlagenausstattung, einschliesslich Zubehör und Erweiterungen, zu bestimmen.
3  CEM S = Einwellen-Zwangsmischer.
4  Optional Reihendoseur CEL 25 bis zu 100 m³ und 3–8 Komponenten.

Measurements in mm
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DEUTSCHLAND

TSCHECHIEN

CBT 60 SL ELBA

CBT 60 SL ELBA
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KENIA
CBT 60 SL ELBA

DEUTSCHLAND
CBT 60 SL ELBA
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CBT 105–150 TB ELBA

DURCHDACHTE ANLAGENKONZEPTION
Schnelle Montagezeiten, unproblematische Ortswechsel sowie 
die strikte Einhaltung günstiger Transportabmessungen zur 
Realisierung niedriger Transportkosten waren das Ziel der 
Ammann Entwicklungs-Ingenieure. Das Ergebnis, eine mit 
durchdachten Faltmechanismen und passenden Komponenten 
ausgestattete Betonmischanlage.

Mit zwei 40’ Open-Top-Containern und einem 40’ Flat Rack 
Container lässt sich die Basiseinheit transportieren und 
unterstreicht damit die bei der Konstruktion konsequent 
berücksichtigte Einhaltung der Entwicklungsziele. Die kompakte 
CBT TB Elba Mischanlage ist je nach Anlagengröße mit Ammann 
Doppelwellenmischern der Baureihe CEM TP Elba mit einem 
verdichteten Betonausstoss von 2 bis 3.5 m³ ausgestattet. 

Der ebenfalls unter Berücksichtigung der Transportabmessungen 
neu entwickelte Reihendoseur der Baureihe CEL 25 mit der 
Lagermöglichkeit von 3 bis 8 unterschiedlichen Kornfraktionen 
und einer aktiven Lagerkapazität von 75 bis zu 100 m³ 
Zuschlagstoffen, gestatten eine breite Anwendungs- und 
Einsatzmöglichkeit. Je nach Bedarf und Kundenwunsch kann  
die CBT TB Elba Mischanlage optional auch mit dem 
Reihendoseur der Baureihe CEL 35 aus dem Ammann Portfolio 
mit einer Lagerkapazität bis zu 210 m³ Lagervolumen 
ausgestattet werden.

VIELSEITIG EINSETZBAR
Ammann bietet mit der Baureihe CBT 105 bis CBT 150 TB Elba lineare, transportoptimierte 
Betonmischanlagen mit einer erzielbaren Stundenleistung bis zu 128 m3 an.

PRODUKTION VON QUALITÄTSBETON – ZUVERLÄSSIG UND WIRTSCHAFTLICH

TRANSPORT-OPTIMIERTE BETONMISCHANLAGEN 

Die einzelnen Waagen für Zement-, Wasser- und Zuschlagstoffe 
und der optionalen Zusatzmittelwaage sind betriebsbereit 
elektrisch und pneumatisch installiert. Bis zu sechs Zement-
schnecken können an der Zementwaage angeschlossen werden.
 
Der Anlagenschaltschrank ist ebenso betriebsbereit in dem in 
der Basiseinheit integrierten Steuercontainer installiert.  
Die optional erhältliche automatische as1 Anlagensteuerung 
kann in den Container installiert und bedient werden.  
Die zur Betätigung der einzelnen Dosierverschlüsse und Klappen 
benötigte Druckluftversorgung wird durch den im Basisgerät 
installierten Kompressor gewährleistet.

Für den Aufbau der CBT TB Elba Betonmischanlage ist nur eine 
einfache Betonbodenplatte notwendig. Fundamentarbeiten 
entfallen gänzlich. Für die Zementsilomontage stehen optional 
fundamentlose Lösungen bis zu 100 t Silogröße zur Verfügung.
 
Gute Zugänglichkeit für Wartungs- und Reinigungsarbeiten 
wurden bei der Entwicklung der CBT TB Elba ebenso 
berücksichtigt und spiegeln die bisher positiven Erfahrungen 
unserer Kunden bei Ammann Betonmischanlagen wieder.



Transport Basiseinheit CBT TB Elba
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HIGHLIGHTS
• Einfacher, kostengünstiger Transport

• Fundamentloser Aufbau, verdübelt auf einfacher Bodenplatte

• Plug and Play. Anlage pneumatisch und elektrisch vormontiert

• Einfache und schnelle Montage durch vorinstallierte Transporteinheiten

• Theoretische Leistung bis zu 128 m³/h

CBT 105–150 TB ELBA
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Vormontierter Waagenrahmen mit Zement- und Wasserwaage 
und Entstaubungsfilter.

Anlagen-Stützkonstruktion, Begehung und integriertem Steuercontainer.

Optionale Anlagenentstaubungsfilteranlage. Mischerantrieb mit automatischer Zentralschmierung.

SCHNELLE UND KOSTENGÜNSTIGE MONTAGE
Alle installierten Anlagenkomponenten sind so weit wie 
möglich miteinander verbunden und elektrisch sowie 
pneumatisch vorinstalliert. Bei der Montage wird die 
Betonmischanlage entfaltet, aufgerichtet und anschließend 
die bereits vormontierte Waagenbühne aufgesetzt.

Das Steilförderband wird mit endlos vulkanisiertem Gurt 
angeliefert. Das Gerüst wird zum Transport mittig getrennt 
und die Gerüstteile übereinander gelegt. Die Bandstützen 
sind bereits vormontiert und am Bandgerüst arretiert. Für die 
Betriebsbereitschaft ist das Gerüst zu verbinden, der Gurt zu 
spannen sowie die Laufstege zu montieren. Die Stützen haben 
vordefinierte Befestigungspunkte an der Anlage.

Der Reihendoseur ist ebenfalls betriebsbereit vormontiert 
und wird hinter dem Förderband aufgestellt. Aufwendige 
Verbindungs- und Installationsarbeiten entfallen weitestgehend. 
Das Zuschlagstoffwiegeband sowie die Dosierverschlüsse sind 
funktionsbereit installiert.
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Kompakte Mischanlage: Integrierter Kompressor, Wasseranschluss, 
steckbare Elektroanschlüsse für den Reihendoseur sowie optionaler 
Anschluss der Warmwasserleitung.

Materialübergabe Förderband in den Mischer. Mischerreinigungsklappe mit integrierter 
berührungsgeschützter Sichtungsklappe.

Schnelle Montage durch vorgefertigte Elektroinstallation Plug & Play.

LEISTUNGSFÄHIGKEIT
Die Zuschläge werden auf dem im Reihendoseur installierten 
Wiegeband dosiert und auf das Steilförderband übergeben. 
Die Leistung des Steilförderbandes ist so ausgelegt, dass kurze 
Spielzeiten und somit eine hohe Betonausstossleistung der 
Mischanlage erzielt werden können.

MINIMIERTE ERSCHLIESSUNGSKOSTEN
Die Montage der Ammann Betonmischanlage CBT TB Elba 
kann ohne Fundamente durchgeführt werden. Es genügt eine 
einfache Bodenplatte auf der die Mischanlage befestigt wird. 
Dadurch minimieren sich die Erschließungskosten des Geländes.

TEILE
Original Ammann Ersatzteile sind zuverlässig und 
garantieren den langfristigen Erhalt der CBT TB Elba 
Betonmischanlage.
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ÄGYPTEN
CBT 130 TB ELBA

MYANMAR
CBT 130 TB ELBA
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MYANMAR
CBT 130 TB ELBA

ÄGYPTEN
CBT 130 TB ELBA

DEUTSCHLAND
CBT 130 TB ELBA
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OPTIONEN

Optionale Probeentnahme Mischer.

Mischereinlauf Zement mit den Optionen Silikaeinlauf und Mischerreinigung.

Stollenband mit optionalem Laufsteg einseitig.

Waagenbühne mit Zementwaage und optionaler Silikawaage.
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TYP 105 110 120 130 140 150

MISCHER TYP 4 CEM 2000 TP CEM 2250 TP CEM 2500TP CEM 3000 TP CEM 3333 TP CEM 3500 TP

MAX. BETONLEISTUNG DER ANLAGE 
VERDICHTET (LKW ABGABE) 1

91 m³/h 97 m³/h 105 m³/h 120 m³/h 127 m³/h 128 m³/h

MISCHERINHALT 2000 l 2250 l 2500 l 3000 l 3333 l 3500 l

AKTIVLAGER  
(STANDARD REIHENDOSEUR CEL 25)5 75–100 m³ 75–100 m³ 75–100 m³ 100 m³ 100 m³ 100 m³

MAX. KOMPONENTEN5 3–8 3–8 3–8 4–8 4–8 4–8

MAX. ZEMENTSORTEN 6 6 6 6 6 6

ANSCHLUSSWERT 2/3

Mit Stromaggregat | 
Gleichzeitigkeitsfaktor 1

315 KVA 335 KVA 335 KVA 360 KVA 414 KVA 414 KVA

ANSCHLUSSWERT 2/3

Netzanschluss mit 1 
Zementförderschnecke  
Gleichzeitigkeitsfaktor 0.8

125 kW 134 kW 134kW 145 kW 165 kW 165 kW

1  Die Betonleistung ist von mehreren Parametern abhängig und ist für jeden Anwendungsfall individuell zu berechnen.  

Die Angaben beziehen sich auf die Abgabe auf LKW.
2  Die genauen elektrischen Anschlussdaten sind nach der tatsächlichen Anlagenausstattung, einschliesslich Zubehör und Erweiterungen, zu bestimmen.
3  Steilband mit 37 kW angenommen.
4  CEM TP = Doppelwellen-Zwangsmischer
5  Optional Reihendoseur CEL 35 bis zu 210 m³ und bis zu 12 Komponenten (nicht containergerecht).

CBT 105–150 TB ELBA 

Measurements in mm
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Änderungen der Werkstoffe und technischen Daten können ohne vorherige Ankündigung geändert werden. 
PPB-1574-04-DE | © Ammann Group

Zusätzliche Informationen zu unseren Produkten 
und Dienstleistungen finden Sie unter:
www.ammann.com


